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En un conjunto ensamblado hay dos formas de reducir
el costo total del ensamble: reducir el costo de los
componentes individuales o reducir el costo de las
operaciones necesarias para ensamblarlos. El Pasador
en Espiral esta disefiado para proporcionar una
solucioén eficaz, integral y versatil en la mayoria de los
problemas de ensamblado. Puede disminuir los costos
de ensamblaje sustituyendo elementos mas complejos y
mas caros, o combinando varias funciones en un solo
pasador, eliminando piezas superfluas. Ademas de
simplificar el disefio de la unién, el Pasador en Espiral es
facil de automatizar, reduciendo de esta forma el tiempo
de ensamblaje y la mano de obra requerida.

Los Pasadores en Espiral tienen caracteristicas
unicas que permiten reducir el costo total de
ensamblado. El Pasador en Espiral esta
disefado para adaptarse a la forma y tamafo
del agujero del material que lo albergara.

Al enrollarse sobre si mismo durante la
instalacion en el agujero, el pasador ejerce una
fuerza radial de retencién que lo mantendra
en su lugar durante toda la vida del conjunto.
Contrariamente a otros tipos de pasadores
elasticos que generan concentracion de
tensiones al comprimirse Unicamente en

la zona opuesta a la ranura durante la
instalacion, el Pasador en Espiral se comprime
homogéneamente en toda su seccion, requiriendo
menores fuerzas de insercion y creando tensiones de contacto
uniformes en el interior del agujero. Esto es muy importante de
cara a proteger el material que alberga al pasador ya que una
insercion inadecuada y tensiones de contacto elevadas pueden
acarrear dafos permanentes e irreversibles en el agujero. Es
habitual ver aplicaciones donde pasadores mal disefiados
desgarran el material del agujero y/o su acabado superficial
durante el ensamblaje resultando en un pobre desempefio de
la unién y reduciendo la proteccién anti-corrosion.
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Al contrario que con el uso de pasadores sdlidos, cuando
se utilizan Pasadores en Espiral no se provoca un dafio
permanente en el material. Los pasadores sodlidos, que tienen
un moleteado o acanalado exterior, por su propio disefio y
concepcion, buscan cortar el material que los alberga. Incluso
los pasadores de alineacion mecanizados dafiaran el agujero
pese a haber sido escariado con precision. No es por azar
que exista una serie estandar de pasadores de alineacion
sobredimensionados. Usando un Pasador en Espiral, al extraer
el pasador el componente queda como nuevo.

Durante la utilizacion de los componentes, el Pasador en
Espiral proporciona un nivel de flexibilidad y absorcion de
impactos inalcanzable con ningun otro tipo de pasador. Un
engranaje fijado mediante un pasador al eje estara sometido
una fuerza de cizallado constante durante el trabajo a
régimen, pero durante el arranque y frenado, esta fuerza se
verd incrementada significativamente. Al usar un pasador
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FLEXIBILIDAD BAJO CARGA :

Los pasadores en espiral contintdan
siendo flexibles cuando se les
aplica una carga tras la insercion.

sélido, se tiene que tener en cuenta este pico de fuerza,
obligando frecuentemente a sobredimensionar ejes y utilizar
materiales mas resistentes, con el consecuente aumento del
coste. Utilizando un Pasador en Espiral, al ser flexible y poder
comprimirse, el propio pasador absorbera parte del exceso de
energia originado en el arranque. Una vez que la operacion a
régimen se haya alcanzado, el Pasador en Espiral recuperara
su disposicioén original, sin haber sufrido ningln dafo ni haber
danado al componente. Comparado con otros pasadores
elasticos, el Pasador en Espiral puede absorber mas flexion.
En muchas aplicaciones, los Pasadores en Espiral pueden ser
utilizados para remplazar otras fijaciones no pertenecientes
a la familia de pasadores. Algunas aplicaciones donde los
beneficios inherentes de los Pasadores en Espiral le permiten
sustituir a componentes distintos a pasadores las podemos
encontrar en ejes, manivelas, bisagras y palancas.

La preparacion del agujero es otro importante factor a tener en
cuenta a la hora de reducir costos. Los Pasadores en Espiral
permiten las tolerancias de agujeros mas amplias. Pueden
ser instalados en agujeros taladrados segun las practicas
habituales de taller, sin necesidad de costosas operaciones de
escariado. La flexibilidad de los Pasadores en Espiral posibilita
que los agujeros no deban estar totalmente alineados. No
es necesario taladrar e instalar el pasador al mismo tiempo.
Ademas se pueden utilizar en componentes estampados,
fundidos, sinterizados o laminados.
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11 PASADQRES DE POSICIONAMIENTO
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DIAMETRO

Los pasadores en espiral absorben las mas amplias
tolerancias de orificio.

Ninguna de las caracteristicas anteriores aportaria beneficios reales si
el pasador no pudiera ser instalado facilmente. Los Pasadores en Espiral
disponen de extremos a escuadra limpios, sin rebarbas y presentan chaflanes
concéntricos en ambos extremos, ademas se fabrican con estrechas
tolerancias de longitud. Estas caracteristicas permiten una facil insercion en
el agujero y, en el caso de sistemas automatizados, una alimentacion libre de
problemas. Los Pasadores en Espiral no necesitan ser orientados ni pueden
interbloquearse (engarzarse entre si), permitiendo sistemas de instalacion
semi-automaticos o totalmente automaticos que sustituyan a métodos de
fijacion intensivos en mano de obra.

> CARGA
ESTANDAR

Para favorecer aun mas la reduccion de costos al usar Pasadores en Espiral,
estos estan disponibles en tres rangos de carga de manera que podemos
seleccionar el pasador que se adapte tanto al material que lo albergara
como a las condiciones especificas de la aplicacion y que proveera la 6ptima
combinacion de fuerza, flexibilidad y diametro. Una amplia variedad de
materiales y acabados estandares ofrecen las resistencias mecanicas, a
corrosion y fatiga, asi como requisitos de apariencia que satisfagan cualquier
necesidad. Por Ultimo, es posible disefiar configuraciones especiales
que permitan utilizar los Pasadores en Espiral en virtualmente cualquier
aplicacion. Cuando se trata de reducir costos, es importante recordar que
el precio unitario no es tan importante como el costo total de instalacion. A
veces un componente mas caro proporciona grandes ahorros.
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