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Para lograr la alineacién éptima cuando se utilizan pasadores
en espiral, se deben cumplir dos elementos de disefio
primordiales: ensamble para lograr la maxima precision en la alineacién
1) Los diametros de los orificios en el componente que no debe superar una ‘ligera’ presion para instalar los
albergara el pasador y el componente del acoplamiento  componentes del acoplamiento. En funcién de la dureza del
deben tener el tamafio correcto para lograr la interferencia  pasador en espiral, la cantidad de pasadores de alineacion
y precision de alineacion deseadas. y el material que alberga el pasador, esta fuerza puede ser
2) La superficie de agarre del pasador en espiral en el tan ligera como apretar con la palma de la mano o con un
componente de sujecion principal no debe ser inferior mazo. Un ajuste de interferencia no debe confundirse con el
al 60 % de la longitud total del pasador. La longitud utilizado en un pasador sélido tradicional que normalmente
que sobresalga se alineara con el componente del requiere instalacién con prensas neumaticas o hidraulicas.
acoplamiento. Se recomienda aumentar la superficie Esta es una de las principales ventajas del pasador en espiral.
inicial de agarre en aplicaciones de orificios pasantes;
no obstante, el pasador en espiral debe sobresalir para Para garantizar un ajuste con ligera presion, idealmente
alinearlo con el componente del acoplamiento. (Figura 1) el tamafo del orificio tanto del componente que alberga
el pasador como del componente del acoplamiento
debe ajustarse con precision al margen de tolerancias
recomendado. No resultara practico si los orificios no se
perforan juntos como un ensamble.

En situaciones en las que los orificios no se pueden ajustar

c con precision o el costo de rectificado/escariado es no
g permitido, como ventaja significativa el pasador en espiral
c ©

permite compensar tolerancias de orificios mas grandes. El
margen de tolerancias recomendado se puede dividir entre
los componentes como se muestra a continuacion en Figura
2. (Nota: Si se utiliza una tolerancia de fabricacion inferior a la permitida,
y>A y=A se debera aumentar el ajuste y la alineacion del ensamble.)
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Figura 1: Este grafico muestra la profundidad de instalacion correcta. Si se
instala menos del 60 % de la longitud total de un pasador en espiral, se pueden
producir dos situaciones:
* y) o el diametro del extremo libre no se controlara correctamente, lo
que provoca un ajuste inconsistente cuando las piezas se encajan en el
proceso de produccion.

* El pasador no puede mantener la posicion en el componente al que se CLDP 4 x 20 LBK
deberia fijar durante el futuro desmontaje. Esto es muy importante cuando
se utilizan varios pasadores de alineacién entre los componentes. Si se asigna la tolerancia mayor al 60 % de la ubicacion de
sujecion, se garantiza la interferencia entre el extremo libre
Ajuste de interferencia para una precision del pasador y el orificio contrario que es preparado a la mitad
maxima de alineacién: inferior de la tolerancia. Si hay interferencia, no hay holgura,

Los pasadores en espiral son resortes funcionales que se por tanto, queda garantizada la proyeccion correcta de la
adaptan a los orificios en los que se instalan. La fuerza de posicién del orificio principal.



Ajuste con holgura para alineacién de

rumbo y facilidad de ensamble:

Si se precisa un ajuste con holgura en el pasador para una mayor facilidad
de ensamble, se debera compensar la recuperacion de resorte en el extremo
libre del pasador. Para determinar el didametro maximo del extremo libre del
pasador, se debe instalar el 60 % de la longitud del pasador en el orificio
de tamafio maximo del componente principal de sujecion que albergara el
pasador y medir el diametro descubierto. Se debe afadir un factor de holgura
de entre 0.025mm (0.001”) y 0.05mm (0.002”) al extremo libre del pasador,
en funcién de la precision de alineacion deseada. (Figura 3)
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Cuando se utiliza como un dowel de alineacién de ajuste libre, no se debe
ejercer fuerza de ensamble; aunque es importante tener en cuenta que se
podria considerar el uso del pasador en espiral como una solucién de ajuste
con apriete. Como se ha indicado anteriormente, los pasadores en espiral
ofrecen como ventaja un ajuste de holgura cero sin la complejidad adicional
de una alta fuerza de insercion.

Los pasadores en espiral se utilizan a menudo
para la alineacién. Estan disponibles en tres
diferentes cargas: alta, estandar, y ligera para
adaptarse a los distintos materiales que lo
albergaran y a las necesidades de la aplicacion.

Seleccion de la carga apropiada para alineacion:

El pasador en espiral esta disponible en tres “cargas” para permitir al disefiador
elegir la combinacion éptima de resistencia, flexibilidad y diametro de manera
que el pasador se adapte al material que lo alberga y a los requisitos de
aplicacion. Los pasadores de carga ligera se recomiendan para materiales
blandos (aluminio, plastico) fragiles (ceramica) o delgados y cuando los
orificios estan cerca de un extremo. En la mayoria de las aplicaciones de
alineacion, los pasadores no son sometidos a cargas significativas. De esta
manera, los pasadores de carga ligera se utilizan a menudo dada la facil
instalacion resultado de menos presién de insercion. Pasadores de carga
estandar fueron disefiados para utilizarse en componentes no ferrosos y de
acero suave. Los pasadores para carga alta deben utilizarse en materiales
reforzados en los que las limitaciones de espacio o disefio no permiten el
uso de un pasador para carga estandar de mayor diametro.

Aunque este articulo ofrece directrices de disefio generales, se recomienda
consultar los ingenieros de aplicaciones especializados en fijacion y
acoplamiento, para asegurarse que los componentes son disefiados
correctamente y que el pasador en espiral es el 6ptimo para cada especifico
ensamble.
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